A pelletgyartas technoldgiaja

A pelletgyartas technologiaja nem bonyolult, de eléggé 0sszetett, mint azt az alabbi sematikus
rajzon (1.4bra) is lathatjuk. Ez az dbra egy komplett (minden technoldgiai elemet tartalmazo)
pelletalo gépsort mutat be.

Az elso gépsorelem az apritd, itt torténik az alapanyag konnyii anyagtovabbithatosaga és
szaritasa érdekében a fahulladék (nem pedig mas célra is hasznosithatd ronkfa) apritasa,
altalaban 50 mm ¢lhosszusag alatti darabokra. Innen egy csigas szallito tovabbitja a nedves,
apritott alapanyagot az el6taroloba, ahonnan szabalyozott médon kertil a széritoba. A szaritd a
technologia egyik legfontosabb része, mivel a j6 mindségii pellet eldallitasanak egyik
alapfeltétele az alapanyagtdl fiiggden 10-14 %-os nedvességtartalom beéllitasa. A szaritot
elhagy6 alapanyag nedvességtartalmat a szaritd6 hdmérsékletével, illetve a bemeneti alapanyag
tomegaramaval lehet szabalyozni; e miatt fontos az el6tarolobol vald szabalyozhatd
anyagtovabbitas, foleg valtozé nedvességtartalmu alapanyag esetén. A szarito beallt lizemi
koriilmények kozott tud jol miikddni; amig nem éri el az tizemi hdmérsékletet, addig nem
megfeleld a szarités, €s igy az alapanyag sem az, tehat fontos a lehetdség szerinti folyamatos
lizem biztositasa. A séman bemutatott szarito direkt rendszerti, azaz a szaritot fité kazan forrd
fiistgaza kozvetleniil érintkezik a nedves alapanyaggal, elparologtatva beldle a nedvességet. A
szariton keresztiil egyiitt aramlo alapanyag és fiistgdz a ciklonba jut, ahol a hirtelen lelassulo
aramlas miatt szétvalnak; a fiistgaz tdvozik a rendszerbdl, a nehezebb szaraz alapanyag a
ciklon aljaba keriil, ahonnan az apritéksiloba jut. Innen keresztiil kell haladnia a magneses
levalaszton — ez az dsszes fémes idegenanyagot levalasztja -, majd a kalapacsos 6rl6 a
rostajaval beallitott (4-5 mm) finomsagu porra Orli az apritékot. Ezek utan a mar széraz,
pelletalasra alkalmas szemcseméretii halmaz a flirészporsiléban varja a tovabbi feldolgozast.
Ennek kovetkez6 fazisa az elékeverdben zajlik, ahol sziikség esetén adalékokat kevernek az
alapanyaghoz, illetve vizzel vagy gézzel kondicionaljak a jobb préselhetdség érdekében. Az
eldkeverdben homogenizalt alapanyagot az anyagtovabbitd egy tarcsas vonszoloval miik6do
zart korpalyan a prés(ek)hez juttatja.
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Kozvetleniil a présgépbe jutés eldtt altaldban még lehetdség van a nedvességtartalom
finombeallitasara, s ezek utan kovetkezik az a miivelet, aminek sikeres, €s hatékony
elvégzéséért mindezen elokészitd munkakat elvégeztiik: a pelletélas.

Egy specialis szerszdmon, a matrican (2a és 2b abra) préseljiik at az alapanyagot. A matrican
valo atpréselés soran keletkezd magas nyomas (800-900 bar) és homérséklet hatasara a fa
természetes kotdanyaga a lignin megolvad, és a matricakba furt préslyukak alakjéra és
méretére (altalaban 3-22 mm) formazza a pelletet. J6 mindségi pellet a sziikséges
présnyomads, ¢s a megfeleld matricahdmérséklet elérése utan termelhetd, igy a gépeket minél
ritkabban érdemes — akar csak a karbantartasok idejére — leallitani, lehetéleg folyamatosan
kell tizemeltetni. Gyakran el6fordul, hogy hirtelen leallas esetén a pellet ,,belesiil” a
matricaba, és Gjrainditaskor mar nem tud kijutni beldle. Ilyenkor le kell allni és matricat
cserélni, vagy kifrni a belesiilt pelletet.

2a; matrica metszeti képe 2b; matrica nézeti képe

A matricék altalaban gytirlis kialakitasuak vizszintes tengellyel, de 1éteznek fliggdleges
tengelyl, korong kialakitast sikmatricakkal dolgozé pelletprések is (3a, és 3b abra).

3a; gylriismatrica 3b; sikmatrica




A matricét elhagy6 forrd pelletet egy kés a kivant méretre levagja/letori. A présgép elhagyasa
utan a pelletet hiiteni kell, hogy megfelelden szilard legyen (ne térjon, morzsolodjon). A
gyartas soran keletkezd morzsalékot, port egy elszivorendszer 0sszegytijti, €s visszajuttatja a
fiirészpor siloba, hogy lehetdleg semmi ne menjen veszenddbe. A lehilt pellet athalad a
rdzbdasztalon, ahol a por és konnyen levald morzsalékot kiszitaljuk a pellethalmazbdl. Innen a
mar kész pellet a csomagoldba keriil, ahol 15 kg-os, vagy Big-bag zsakokba csomagoljak,
esetleg dmlesztve tovabbitjak.

M¢ég néhany gondolat a technologidhoz:

Gondoljunk bele; az apritotol a csomagoloig egy folyamatos tomegaramnak végig
kell haladnia ezen az Osszetett rendszeren, €s ha barhol megszakad, vagy feltorlodik,
akkor részben vagy egészben megall a sor. Mint lattuk az Gjrainditds mindségromlast
¢s idOveszteséget eredményez. A silok a pufferelési (tarold) képességiikkel nagyrészt
kezelni tudjék az eltérd tomegaramokbol adodo problémékat, ezért fontos ezek
elhelyezése, és megfeleld méretezése a technologiaban.
Mindenképpen érdemes a sorban elhelyezni idegenanyag (fémek, kdzet, folddarabok)
levélasztd berendezéseket, mert ezek nélkiil egyes gépsorelemek (kalapacsos 6rld
kalapacsai, matrica) az élettartamuk toredéke alatt tonkremennek.
A szaritas a technologianak nagyon koltséges (beruhazasi €s tizemeltetési
szempontbol is) része, de e nélkiil — hacsak nincs az tizem kozelében folyamatosan
keletkezd megfeleld mennyiségi, 8-10 %-os nedvességtartalmt alapanyagunk — nem
tudunk j6 mindségli fapelletet gyartani. Fapellet esetében 10-11%-o0s
nedvességtartalmat kell biztositani, ami természetes szaradas Gtjan nem érhetd el.
Mezdgazdasagi melléktermékek, lagyszaru alapanyagok vonatkozésiban a
nedvességtartalom 15-16 % is lehet, ami esetenként szaritod nélkiil is biztosithato.
A nedvességtartalom nem megfeleld beallitasa esetén az alabbi problémakkal kell
szembenézniink:

0 Ha magas volt: a préselés utan felhasad a pellet palastja, toredezett lesz

0 Amennyiben alacsony: nem tud 0sszeéllni, konnyen morzsolddik

Tehat j6 ezt pontosan kézben tartani, mert selejtet fogunk gyartani.

S még né¢hany fontos tudnivalo:

A matricdkat mindig az alapanyaghoz kell illeszteni; mas furatkiképzésre van sziikség
lagy és keményfa, valamint megint mas lagyszaru pellet esetében. Ezért fontos
tisztazni, hogy mibdl fogunk dolgozni, és ha valtozik az alapanyag, akkor cserélni
kell a matricat.

A matrica ¢€lettartama cca 2.000-2.500 {izemora, ez utan a préselés okozta kopas miatt
mar nem képes megfeleld tomorségiire préselni a pelletet; cserélni kell, az
elhasznalodott nem felujithato.

A technoldgia jelentds energiaval mikddtethetd; 1 t pellet eldallitasahoz (40 %-os
nedvességtartalmu alapanyag esetén) cca 500 kWh energiara (hé 296 kWh, villamos
200 kWh) van sziikség, 1 t pellet energiatartalma pedig 5000 kWh. Azok az allitasok,
tehat, hogy tobb energiara van sziikség az eldallitasahoz, mint amennyit tartalmaz a
pellet, igencsak tavol allnak a valosagtol, még akkor is, ha az alapanyag beszallitas, és
a késztermék kiszallitdsanak energiakoltségét is figyelembe vessziik, ésszeri
hatarokon beliil (max 80 km).
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